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Abstract of EP1 287962 

The front and rear areas of the platen are 
connected by sidewalls(3) and ribs(4) with cut- 
outs(5) extending into the region of the bores 
through which the machine tie-bars pass. An 
Independent claim is made for a two platen 
injection molding machine with at least one tool- 
carrying platen as claimed. 
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(54) Platte einer Spritzgiessmaschine 

(57) Die Erfindung betrifft eine Platte, insbesondere 
SchlieB- oder Dusenplatte, einer SpritzgieBmaschine 
zur Aufnahme eines Werkzeuges, die einen vorderen 
(1 ) und einen hinteren (2) Bereich umfasst, der uber Sei- 



tenwande (3) und Stege (4) verbunden ist und Bohrun- 
gen (6) fur die Aufnahme von Holmen aufweist. 

ErfindungsgemaB ist vorgesehen, dass die Stege 
(4) mit mindestens einer Aussparung <5) versehen sind, 
die sich bis in den Bereich der Bohrung (6) erstreckt. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die Erfindung betrifft eine Platte, insbesondere 
SchlieB- Oder Dusenplatte, einer SpritzgieBmaschine 
zur Aufnahme eines Werkzeuges, die einen vorderen 
und einen hinteren Bereich umfasst, der uber Seiten- 
wande und Stege verbunden ist und Bohrungen fur die 
Aufnahme von Holmen aufweist. 
[0002] Derartige Platten werden bei SpritzgieBma- 
schinen eingesetzt, um je eine Werkzeughalfte eines 
SpritzgieBwerkzeuges aufzunehmen. Vor dem Einbrin- 
gen der plastischen SpritzgieBmasse wird eine der bei- 
den Platten uber Holme gefuhrt, auf die andere zu be- 
wegt und so die Werkzeughalften geschiossen. Die bei- 
den Werkzeughalften bilden die Kavitat fur das herzu- 
stellende Formteil. 

[0003] Beim anschlieBenden Einspritzvorgang wer- 
den erhohte Druckkrafte erzeugt, die dazu neigen, die 
beiden Werkzeughalften wieder auseinander zu druk- 
ken. Um dies zu verhindern werden die geschlossenen 
Werkzeughalften mit einer vorgegebenen Kraft zusam- 
mengehalten. 

[0004] Diese Zuhaltekraft erzeugt sowohl eine Biege- 
beanspruchung in den Holmen, aber auch eine Durch- 
biegung auf die beiden Platten. Bedingt durch diese Bie- 
gung konnen die beiden Werkzeughalften nicht mehr 
plan aufeinander iiegen, was zu QualitatseinbuBen Oder 
Fehlern im Formteil fuhrt. 

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, die Konstruktion 
der Platte derart zu verbessern, dass die Durchbiegung 
minimiert wird. 

[0006] Die Aufgabe der Erfindung wird in Verbindung 
mit dem Oberbegriff des Anspruchs 1 dadurch gelost, 
dass die Stege (4) mit mindestens einer Aussparung (5) 
versehen sind, die sich bis in den Bereich der Bohrung 
(6) erstreckt. 

[0007] Durch diese Ausgestaltung wird es ermogiicht, 
dass der vordere Bereich (1 ) der Platte, eine weitge- 
hend durchgezogene Wand, relativ elastisch wird und 
dadurch eine Biegung zulasst. Diese Biegelinie verlauft 
jedoch genau entgegengesetzt der Biegelinie, die durch 
Biegung der Holme in der Platte erzeugt wird. Diese auf 
das Gesamtsystem bezogene negative Biegung relati- 
viert sich folglich in der Verformung des vorderen Berei- 
ches (1) der Platte und geht daher gegen null. 
[0008] Dieser Effekt wird besonders dann erreicht, 
wenn die Aussparung (5) in der Nahe des vorderen Be- 
reiches (1) der Platte angeordnet ist, da dann die Wi- 
derstandsmomente am kleinsten sind. 
[0009] Der vordere Bereich (1) der Platte ist fur die 
Aufnahme eines SpritzgieBwerkzeuges (8), insbeson- 
dere fur die bewegliche Halfte des Werkzeuges, vorge- 
sehen. 

[0010] Die Seitenwande (3) der Platte konnen mit Off- 
nungen (7) versehen sein, uber die beispielsweise das 
Kemmaterial nach der Herstellung der Platte ausge- 
bracht werden kann, da die Platten bevorzugt im 
GieBverfahren hergestellt werden. Es kann aber auch 



eineOffnung (7) fur den Eingriff eines Verriegelungsme- 
chanismusses fur die beiden Werkzeughalften vorgese- 
hen sein Oder direkt ein Sandkern beim GieBen gelagert 
werden. 

5 [0011] Es kann hierdurch auch die Steife der Wande 
besser den Anforderungen angepasst werden oder die 
Zuganglichkeit zum Auswerfersystem - System, dass 
fur die Entformung des gefertigten Teiles zustandig ist - 
geschaffen werden. Ein weiterer Vorteil der Offnungen 

10 (7) liegt darin Material und Gewicht einzusparen. 

[0012] Vorteilhafterweise sind die Stege (4) im vorde- 
ren Bereich der Platte untereinander verbunden, um de- 
ren Steifigkeit zu erhohen. Dies kann beispielsweise 
durch einen Mittelkern im Zentrum der Platte erreicht 

15 werden. 

[0013] In den Zeichnungen ist schematisch eine Plat- 
te dargestellt, es zeigt 

Fig. 1 die Seitenansicht einer Platte, 

20 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Platte gemaB Figur 1 , 

Fig. 3 eine Schnitt durch einen Steg der Platte ge- 
maB Figur 2, und 

25 

Fig. 4 zeigt einen anderen Schnitt durch die Platte 
gemaB Figur 1 . 

[0014] In Figur 1 ist eine Seitenansicht der Platte zu 

30 sehen. Im vorderen Bereich 1 der Platte ist eine Halfte 
eines SpritzgieBwerkzeuges 8 mittels einer strichpunk- 
tierten Linie angedeutet. Die Platte weist einen hinteren 
Bereich 2 auf, der uber die Seitenwande 3 mit dem vor- 
deren Bereich 1 verbunden ist; Sowohl der vordere als 

35 auch der hintere Bereich der Platte ist als weitgehend 
durchgangige Wand ausgefiihrt. Die Seitenwand 3 ist 
mit Offnungen 7 versehen, durch die beispielsweise die 
Verriegelung fur die beiden Werkzeughalften gefuhrt 
werden kann. Eine weitere Verbindung zwischen dem 

40 hinteren 2 und dem vorderen Bereich 1 der Platte ist 
uber Stege 4 realisiert, die in der Schnittdarstellung ge- 
maB Figur 2 zu sehen sind. Der Vertauf der Schnittdar- 
stellung in Figur 2 ist in Figur 1 mit A-A gekennzeichnet. 
[0015] Aus Figur 2 sind auch die Bohrungen 6 ersicht- 

45 |jch, durch die die Holme gefuhrt werden. Die Stege 4 
sind am hinteren Bereich 2 der Platte angebunden und 
stutzen sich um die Bohrung 6 herum an den Seiten- 
wanden 3 ab. Im Zentrum der Platte konnen die Stege 
4 uber einen Mittelkern verbunden werden, wie aus der 

so Schnittdarstellung in Figur 4 zu entnehmen ist. 

[0016] Um die Elastizitat des vorderen Bereiches 1 
der Platte zu ermdglichen sind die Stege 4 mit Ausspa- 
rungen 5 versehen, die sich mindesten bis in den Be- 
reich der Bohrung 6 erstrecken, wobei sicher gestellt ist, 

55 dass in diesem Eckbereich die Seitenwande 3 nicht un- 
terbrochen sind, also hier keine Offnung fur Funktions- 
rnittel Oder Austassung fur Kemmaterial vorgesehen 
wird. Um dies zu verdeutlichen ist durch einen Eckbe- 
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reich und eine Bohrung 6 eine weitere Schnittdarstel- 
lung in Figur3 gezeigt, dessen Verlauf mit B-B in Figur 
2 angedeutet ist. 

[0017] In dem in Figur 3 gezeigten Halbschnitt ist der 
vordere Bereich 1 der Platte, der fur die Aufnahme einer 
Werkzeughalfte vorgesehen ist, zu sehen. Uber die Sei- 
tenwand 3 und den Steg 4 ist der vordere Bereich 1 mit 
dem hinteren Bereich 2 der Platte verbunden. Der Steg 
4 ist in der Nahe des vorderen Bereiches 1 der Platte 
mit einer Aussparung 5 versehen, wobei die Ausspa- 
rung 5 so angeordnet ist, dass ein Teil der Bohrung 6 
mit umfasst wird. Die Verbindung vom vorderen zum 
hinteren Bereich der Platte wird in diesem Teiibereich 
der Platte nur noch durch die Seitenwand 3 und dem 
verbleibenden Teil des Steges realisiert. 
[0018] Die vorgeschlagene Ausgestaltung einer Plat- 
te ermdglicht es, eine SpritzgieBmaschine anzubieten, 
bei der eine geringe Durchbiegung der Werkzeugauf- 
spannplatten auftritt. Der Einsatz solcher Platten ist be- 
sonders bei Zwei-Piatten-Maschinen von Vorteil. 



Aufnahme eines SpritzgieBwerkzeuges (8) vorge- 
sehen ist. 

4. Platte nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 
5 3, dadurch gekennzelchnet, dass die Seitenwan- 

de (3) Offnungen {7) aufweisen. 

5. Platte nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 
4, dadurch gekennzelchnet, dass die Stege (4) 

10 untereinander, vorzugsweise im vorderen (1) Be- 
reich der Platte, verbunden sind. 

6. SpritzgieBmaschine, insbesondere Zwei-Platten- 
SpritzgieBmaschine, mit mindestens einer Platte 

is nach einem der Anspruche 1 bis 5 zur Aufnahme 
mindestens einer Halfte eines SpritzgieBwerkzeu- 
ges. 

20 



Bezugszeichenliste: 
[0019] 



1 


vorderer Bereich der Platte 


2 


hinterer Bereich der Platte 


3 


Seitenwand 


4 


Steg zwischen vorderem und hinterem Bereich der 




Platte 


5 


Aussparung in Steg 4 


6 


Bohrung fur Holme 


7 


Offnung in Seitenwand 3 


8 


Werkzeug 


9 


Mittelkern 



Patentanspruche 

1 . Platte, insbesondere SchlieB- oder Dusenplatte, ei- 
ner SpritzgieBmaschine zur Aufnahme eines Werk- 
zeuges, die 

einen vorderen (1) und einen hinteren (2) Be- 
reich umfasst, der uber Seitenwande (3) und Stege 
(4) verbunden ist und 

Bohrungen (6) fur die Aufnahme von Holmen' 
aufweist, 

dadurch gekennzelchnet, dass 

die Stege (4) mit mindestens einer Ausspa- 
rung (5) versehen sind, die sich bis in den Bereich 
der Bohrung (6) erstreckt. 

2. Platte nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dass die Aussparung (5) in der Nahe des vor- 
deren (1) Bereiches der Platte angeordnet ist. 

3. Platte nach Anspruch 2, dadurch gekennzelch- 
net, dass der vordere (1) Bereich der Platte fur die 
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